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Resumo Simplificado

Uma definicéo exata de ago-ferramenta, satisfatoria tanto para o usuario como para o produtor, € praticamente impossivel. Enquanto,
para o leigo, qualquer ago utilizado para fabricar uma ferramenta € um ago-ferramenta, grande quantidade de acos considerados
acos-ferramenta pel os produtores é forneci da para aplicagfes diversas, que ndo ade fabricar ferramentas. Os tratamentos térmicos sdo
feitos para se obter as melhores condi¢des de uso dos agos, como por exemplo neste trabalho foram feitos os tratamentos térmicos de
témpera e revenimento. A témpera consiste no aquecimento do aco até sua temperatura de austenitizacdo seguido de um resfriamento
répido. Para se atingir valor adequado de resisténcia mecanica e tenacidade deve-se logo apés a témpera proceder ao revenimento,
este tratamento consiste em aquecer uniformemente a peca até uma temperatura (abaixo daquela de austenitizagdo), mantendo o ago
nesta temperatura por tempo suficiente para equalizacdo de temperatura e obtencdo das propriedades desgjadas e em seguidarefriar a
pecalentamente. O ensaio de dureza é uns dos ensaio mais utilizados devido a suafacil execucéo e ao custo ngao t&o alto. O ensaio de
impacto consiste em submeter um corpo de prova entalhado, padronizado, a uma flex@o provocada por impacto por um martelo
pendular; este tipo de ensaio permite determinar a energia utilizada na deformac&o e ruptura do corpo de prova, que é a medida da
diferenca entre a aturainicia do péndulo e a altura méxima atingida apds a ruptura do corpo de prova. Quanto menor for a energia
absorvida, mais frégil sera o comportamento do materia aquela solicitacdo dindmica. No desgaste erosivo, as particulas ndo sdo
pressionadas contra a superficie como no desgaste abrasivo, mas sofrem choque mecénico contra as superficies. Os principais
parametros deste fendbmeno sdo o angulo de incidéncia da particula na superficie do material, a velocidade da particula, o tamanho da
particula e adureza da superficie. Paraarealizagdo daanalise, o plano de interesse daamostra € cortado, lixado, polido e atacado com
reagente quimico, de modo a revelar as interfaces entre os diferentes constituintes que compde o metal. Neste trabalho foram
adquiridas uma barra de ago-ferramenta H13 e outra de ago-ferramenta D6 com andlises quimicas realizadas pela empresa ACOS
FAVORIT DISTRIBUIDORA LTDA. Viu-se em grafico tedricos que as temperaturas adequadas para os revenimentos seriam de
550°C e 625°C para o H13 e 200°C e 500°C para o D6. Os resultados dos ensai os e das micrografias ndo mostraram grande diferenca
entre o 1°, 2° ou 3° revenimento, chegando ao resultado que para reduzir custos ndo € necesséario o 2° e 0 3° revenimento.Este trabalho
cumpriu todos itens que estavam no cronograma e ainda foi adicionado o ensaio de desgaste. Os ensaios de revenimento foram feitos
no laboratério de materias para construgdo mecanica da UNIMEP e as usinagens dos corpos de prova foram feitas no laboratério de
processos de fabricagdo, também da UNIMEP.



