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Resumo Simplificado

O consumo de pléstico vem crescendo ano a ano, devido a maior facilidade de producdo em relagdo aos materiais metdlicos, menor
custo, e facilidade para reciclagem do material. Com isso, tem aumentado a demanda por moldes para injecéo de pléasticos, setor ndo
muito desenvolvido ainda no Brasil, onde sdo produzidos moldes com alto tempo de fabricacdo e alto custo, fazendo com que as
empresas nacionais importem moldes principalmente dos paises asiaticos com custo mais baixo do que um molde produzido em
territério nacional, isso deixa claro o quanto a tecnologia na fabricag&o de moldes no Brasil esta atrés dos paises mais desenvolvidos,
outro fator que prejudica muito o mercado de moldes no Brasil, é o ato lead-time de um molde que em alguns casos chegam a até seis
meses, 0 que dificulta muito o plangjamento das empresas do ramo. Essa € a raz&o por realizar esse projeto, capacitar o bolsista no
processo de fabricagdo de moldes para injecéo de plastico que envolve o projeto do produto, projeto de moldes, plangamento do
processo de fabricagdo do molde e da injecdo do produto final. Para atingirmos tais objetivos, foi preciso uma capacitacdo em
sistemas CAD, estudo sobre projeto do produto, projeto de moldes, processos de usinagem, e ciclo de injegdo, apos a capacitacdo e a
revisdo bibliogréfica, foi feito o projeto do molde, o qual ndo foi fabricado devido a falta de recursos, e entdo, para entendermos o
funcionamento de umainjetora e do molde, utilizamos o molde ja existente na UNIMEP — Campus SBO, localizado junto & Maguina
Injetora — Romi Primax 65R no Laboratdrio de Automagdo da Manufatura. Com a capacitagdo nos sistemas CAD e uma eventua
aquisicdo de uma impressora 3D pela universidade, aproveitamos para aplicar o conhecimento adquirido em CAD em um simples
projeto para ser produzido pela Impressora Cubex Duo, esse projeto era uma chave de grifo, a qual ndo foi possivel concluir a
fabricacao, por dificuldade em como operar améaquina, pois amaguina possui dois cabecotes deimpressdo, fixos amaguina, e nahora
da impressdo, o cabecote que no estava sendo utilizado atrapalhava a fabricacdo do protétipo. Na etapa de projeto de molde, foi
utilizado um molde projetado por um bolsista anterior do projeto, o qual era um projeto de um molde que produziria uma caneca,
utilizando um molde com partes méveis, mas esse molde néo foi fabricado devido afalta de material. Com isso, para aredizagdo da
etapa final do projeto, utilizamos um molde de um porta-lapis, o qual apresentava um pequeno defeito em uma das pegas do
porta-1dpis. Com ainjecéo do porta-14pis, percebemos o empenamento da peca a qual era encaixada sobre as |laterais do porta-lapis e
concluimos que o problema era a fata de um sistema de refrigeracdo adeguado na maquina, pela fata deste, os moldes ndo
apresentam a mesma temperatura entre as cavidades durante o ciclo de inje¢do o que causa 0 empenamento da pega.



