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Resumo Simplificado

Revestimentos podem ser efetuados por diversas técnicas e processos, dependendo da condicdo especifica a que se destinam. O estudo
e aperfeigoamento de revestimentos levaram ao desenvolvimento de revestimentos ceramicos que tém como fungdo o isolamento
térmico a alta temperatura de um substrato metdlico. Tais revestimentos cerdmicos sdo conhecidos como TBC (Thermal Barrier
Coatings) ou Revestimentos para Barreira Térmica. Um sistemade TBC consiste de uma camada de ligagao metdlica aplicada sobre o
substrato metalico, e uma camada externa de ceramica. A ocorréncia de falhas prematuras no material cerdmico causa preocupagoes,
pois diminuem a vida Util do TBC. Apos a exposicdo a altas temperaturas, uma escala fina de éxido, o TGO (6xido crescido
termicamente), € formado na interface da camada de ligac@o/revestimento, continuando a crescer em espessura durante o ciclo
térmico. O estudo investigou e comparou o comportamento de oxidac&o da camada de ligag&o de revestimentos para barreira térmica
(TBC), tendo como materia aliga NiAl, que é uma das mais utilizadas devido a suas caracteristicas em altas temperaturas e por ter
uma boa adesdo em vaérios substratos. Para estudo, adicionou-se o elemento cromo para aplicacdo pelo processo HVOF do
revestimento bond coat, com finalidade de melhorar as propriedades protetoras do intermetalico NiAl. No processo de aspersao, a
camada de ligag8o foi aplicada em um substrato de Ago ABNT 1020, na primeira parte pelo processo Flame Spray (Asperséo a
chama) e, na segunda parte, pelo processo HVOF, utilizando equipamentos da empresa parceira OGRAMAC. Para realizag@o dos
testes de oxidag&o isotérmica, 0 equipamento mufla foi regulado a uma temperatura de 1000°C em atmosfera de ar estético, com
exposicao das amostras por 24, 48, 96 horas e o resfriamento feito em ar atmosférico a temperatura ambiente. A preparagéo das
amostras (metal ografia, embutimento para Microscopia Eletronica de Varredura - MEV) foi realizada no Laboratério de Materiais da
UNIMEP. A andlise do Oxido Crescido Termicamente (TGO — Thermally Grown Oxide) em cada amostra foi feita relacionando os
tempos de exposi¢ao, avaliando ataxa de 6xidos através das medi¢des de ganho de massa das amostras com revestimentos oxidados e
andlises por Microscopia Eletronica de Varredura e Microscopia Otica. Apds os ensaios de oxidago isotérmica, foi observado que
ndo foram todos os revestimentos que forneceram protec@o ao substrato, visto que as amostras aplicadas por Flame Spray tiveram
maior oxidagdo, levando ao descolamento total do revestimento na amostra com 96 horas de exposi¢do no forno a temperatura de
1000°C. Ja os revestimentos aplicados por HV OF néo tiveram indicios de trincas ou outra fonte que levaria ao descolamento do bond
coat. Assim, viu-se que as amostras com revestimentos de NiAl aspergida pelo processo Flame Spray, apresentaram as maiores
oxidagdes, cerca de quatro vezes maior que as amostras de NiCrAl aplicadas por HV OF, ap6s 96 horas de ensaio.



