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Resumo Simplificado

A proposta de um arranjo fisico € um composto de actes envolvidas para se definir as se¢des da area fabril, linhas de producéo e a
defini¢do clara de caminhos e modos de deslocamento adequados. O estudo e a escolha de um arranjo fisico busca minimizar custos
de movimentagdo, diminuir a obstrugdo de materiais e pessoas, melhorando a seguranca e a comunicacgdo, 0 que consequentemente
aumenta a eficiéncia de maquinas e colaboradores. Caso contrario, 0 mal plangamento em uma indUstria traria gastos e desgastes
como, por exemplo, ineficiéncia de operagles, longas distancias entre os centros com perda através de transportes ou movimentagGes
excessivas dos materiais e operarios, ociosidade dos equipamentos €/ou maquinas, excesso de areacom perda de recurso na utilizagéo
da edificag@o ou terreno, entre outros. Neste projeto, visa-se decidir qual o melhor arranjo fisico utilizado na industria de néctar. Um
fator que esta diretamente ligado & escolha do arranjo fisico € o tipo de processo de manufatura empregado na empresa. Os processos
podem ser classificados em: processos de projeto, processos de jobbing, processos de lotes ou bateladas, processos de producédo em
massa e processos continuos. Ja os tipos de arranjo fisicos existentes sdo: posiciona (fixo), por processo ou funcional, por produto,
celular e flexivel, todos com suas vantagens e desvantagens. Para uma escolha eficiente deve-se seguir algumas etapas como:
conhecer a matéria prima, 0 processo de produgéo, os funciondrios e equipamentos. Um fator importante também é a apresentacdo de
idéias que prevejam solucdes para modificagdo futura na indlstria, o arranjo fisico deve ser preparado para suportar um crescimento
depois de algum tempo. Pensando em uma industria de néctar, sabe-se que o processo produtivo néo € continuo, de tempo em tempo
uma nova dosagem com base em uma formulagéo € efetuada e o produto segue para envase. Desta maneira, 0 melhor tipo de processo
que se enquadra € o Lote ou Batelada. No caso do arranjo fisico, a &reafabril é dividida de acordo com as etapas do fluxograma do
produto, tendo recepcdo de matéria-prima e material de embal agem, processamento do produto, envase e armazenamento. Portanto, o
arranjo fisico com melhor aplicacdo é o por produto.

Desta forma com base em projetos anteriores, nos quais estudaram o processamento do néctar de manga e suas particularidades,
guestdes ergondmicas e de seguranca do trabalho, foi possivel determinar que para esta indUstria de néctar o processamento em lote e
o arranjo fisico por produto sdo os que melhor se aplicam, em virtude de se tratar de uma indUstria que trabalha com diversos sabores
de néctar, ndo sendo um processo continuo e por necessitar de uma disposicéo fisica que traga facilidade de compreensdo do fluxo e
alta produtividade com baixo custo unitario.



