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Resumo Simplificado

O investimento em tecnologias que permitam evolugdes no processo produtivo é imprescindivel para uma inddstria se manter
competitivano mercado. No contexto da manufatura de superficies complexas inimeras pesquisas tem sido desenvolvidas nos Gltimos
anos na direcéo da otimizacdo da cadeia CAD/CAM/CNC. No entanto, a etapa de usinagem ainda apresenta um grande lead time no
fluxo deste processo, pois 0 Sistema CAM ndo apresenta uma ferramenta que auxilie na decisdo sobre a melhor estratégia de
usinagem a ser utilizada considerando as caracteristicas dindmicas da maquina-ferramenta e os fatores de erro no processo, fazendo
com que a otimizagdo ndo alcance niveis de exceléncia. O desafio no fresamento de superficies complexas reside na valorizagdo da
qualidade superficial bem como na reducdo dos tempos e custos envolvidos. Para atingir as metas propostas, os fatores decisivos, que
influenciam significativamente a produtividade e a qualidade final, sdo erros na interpolacdo do caminho da ferramenta,
comportamento dindmico da maguina-ferramenta e 0 desgaste das ferramentas. Baseado nisso, este resumo tem como objetivo
apresentar o desenvolvimento de um sistema de apoio CAM para a identificagdo e validagdo dos par@metros que influenciam na
gualidade da usinagem. Esses parémetros sdo divididos em: analise do comportamento dindmico da maquina ferramenta, andlise dos
erros na maguina ferramenta rel acionados com medidas da superficie, inspe¢do dos corpos de prova usinados usando uma M aquina de
Medir por Coordenadas (MMC) e, por fim, aidentificacdo de métricas estatisticas adequadas para caracterizar o comportamento do
processo considerando o comportamento geométrico do corpo de prova e da maquina-ferramenta. Além disso, identificar o
desempenho da méguina, da geometria da peca e desenvolver ferramentas para gerar o caminho da ferramenta com Interpolacéo
Spline diretamente do modelo CAD € uma questéo a ser abordada com intuito de otimizar a fabricagéo de superficies complexas.
Neste sentido, para alcancar estes objetivos, uma ampla revisdo bibliografica estd sendo realizada e, em paralelo a revisio
bibliogréfica, o desenvolvimento envolve ainda as etapas de definicdo do corpo de prova, plangiamento de experimentos,
desenvolvimento do sistema de avaliagdo e homologacdo do sistema de avaliaco. Por estar em andamento, este artigo ndo tem
conclusdes definitivas, mas espera-se que, dentre as principais contribuicBes cientificas estejam: o avanco na fronteira de
conhecimento sobre a aplicacdo de Interpolaco Spline na representacdo da trgjetdria da ferramenta na manufatura de superficies
complexas; o desenvolvimento de um sistema de avaliagdo da trgjetéria da ferramenta; o desenvolvimento de conhecimento e
tecnol ogia para aumentar a competitividade da industria nacional de manufatura de superficies complexas.



